
GT S - 3 12/ 2 10/ 225 측설작업
◎직접입력 방법

M E N U → F 2 LAYOUT → F 3 SKP

F 1: OCC.PT .INPUT (기계점 좌표)

F2: BACKSIGHT (후시점 좌표)

F3: LAYOUT (미지점 좌표)

F 1 OCC.PT .INPUT (기계점 좌표 입력) → F 3 NEZ → F 1 INPUT → N E N T E R

E E N T E R

Z E N T E R (F 4 )

→ INS .HT (기계고) 0.000 F 4 ENT ER →

F 2 BACKSIGHT (후시점 좌표 입력) → F 3 NE/ AZ → F 1 INPUT N E N T E R

E E N T E R (F 4 )

→ BACKSIGHT

H (B) = 90°00′00″

〉SIGHT ? (이때 기계는 후시점 시준완료) → F 3 YES

F 3 LAYOUT (미지점 좌표 입력) → F 3 NEZ → F 1 INPUT → N E N T E R

E E N T E R

Z E N T E R (F 4 )

→ R,HT (프리즘고) F 4 ENT ER

CALCULAT ED (조정)

HR: 기계점에서 - 미지점까지의 각도

HD: 기계점에서 - 미지점까지의 거리

→ F 1 ANGLE (각도) dHR이 0°00′00″가 될 때까지 회전

→ F 1 DIST (거리) dHD가 0m될때까지 -표시는 프리즘을 뒤로 +표시는 프리즘을 앞으로 이동.

다음 미지점 찾기는 F 4 NEXT N E N T E R

E E N T E R

Z E N T E R (F 4 )

★보점작업(CP )은 F 3 NEZ (현재의 좌표 표시) & 기계점 후시점 셌팅후 키보드의 좌표 키를 누름
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